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Schneidplatten
fix palettieren

Um  Wendeschneidplatten
aus HM fur ihre Warmebe-
handlung in einem Sinterofen
bereitzustellen, hat Martin-
mechanic eine lernfahige Pa-
lettierzelle entwickelt. Mithil-
fe von zwei Fanuc-Robotern,
einem Pick-Tool und der SPS-
Steuerung >S1500F¢ von Sie-
mens konnen 60 Varianten
mit unterschiedlicher Teile-
geometrie verarbeitet wer-
den. Die gepressten Wende-
schneidplatten werden auf ein
Forderband gelegt, das dem
Sechs-Achs-Roboter vom Typ
Fanuc LR Mate 200iD im In-
nern der Zelle zuarbeitet. Alle
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vier Sekunden wird ein Werk-
stick zur Verfugung gestellt.
Der Roboter ist mit einem
Magnetgreifer ausgestattet.
Er erkennt das Werkstuck auf
dem laufenden Forderband
und nimmt es im Vision-Line-
Tracking-Verfahren auf, um es
anschlieRend am Bereitstel-
lungsplatz auf einer von zwei
Keramikplatten  abzulegen.
Um das Einlernen zu erleich-
tern, wurden am Bedienpanel
der SPS-Steuerung die mogli-
chen Positionen optisch hinter-
legt. Aus dem Belegungsplan
berechnet die Siemens-Steu-
erung alle nachfolgenden Ab-
lagepositionen automatisch.
Sind beide Keramikplatten
bestlickt, wandern sie zur
nachsten Station. Die mit den
Grunlingen bestlickten Ke-
ramikplatten werden zum
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gelegt und in po==n
den Sinterofen E mal
geschoben.
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